
分布在林甸
、

龙江
、

杜蒙的中北部
、

依安
、

富

裕
、

拜泉
、

甘南等县的中南部
,

齐齐哈尔市及

绥化地区
。

嫩单 7 号在我省深受广大农民的

欢迎和种子部门的重视
。

根据几年的试验示范情况表明
,

该品种

具备以下特点
:
1

.

亲本和杂交种都保持较强

的抗病性
。

2
.

该品种光温反应不敏感
,

适应性

较强
,

丰产性稳产性好
。

3
.

生育期较短
。

4
.

双

亲花期基本一致
,

制种方便
,

制种产量高
,

该

品种正反交组合制种产量均较高
,

在一般生

产条件下
,

均可达到 3 0 00 公斤 /公顷
。

根据以

上特点
,

近几年
,

该品种在适宜 区内种植面积

将有进一步上升的趋势
。

草薄微繁殖工厂化生产技术

韩玉芹

(黑龙江省农科院生物技米中心 )

草毒是多年生草本植物
,

其浆果经济价

值较高
。

目前生产上多采用无性繁殖生产种

苗
。

由于长期多代进行营养繁殖
,

病毒在体内

不断累积
,

致使植株退化
、

生长减弱
、

产量降

低
、

品质变劣
,

给草荀生产带来严重损失
。

用

茎尖培养法脱除病毒
、

繁殖种苗是保持原种

特性
、

提高草荀产量和品质的有效方法
。

同

时
,

对 田间选出的优良单株和 新引进的好
、

少
、

新品种
,

利用微繁殖方法可在短时间内迅

速建立起种苗群体用于生产
。

有关草苟的微

繁殖技术国内多有报道
,

本文旨在提供工厂

化生产试管苗的技术与经验
。

一
、

接种茎尖的大小与数量

病毒在植物体内的分布是不均匀的
。

越

小的茎尖含病毒越少
,

生长点几乎没有病毒

存在
。

但太小的茎尖接种不易成活
。

一般认

为接种材料应小于 0
.

5 毫米
,

采用热处理和

茎尖培养相结合的方法效果更好 ( 38 ℃培养

5~ 6 周 )
。

不进行热处理茎尖最好小于 0
.

3

毫米
。

应选择健康植株的甸旬茎顶芽接种
。

并

分别建立各自的繁殖体系
。

接种的茎尖数应

比快繁时间与繁殖倍数的几何级数乘积与计

划生产苗数之 比多一倍左右
,

以便确保在规

定时间内完成生产苗数的计划
,

以及繁殖过

程中对不良株系或部分变劣试管苗进行淘汰

后
,

仍保证计划苗数
。

二
、

采芽和接种

从田间采摘健康植株甸甸茎顶芽
,

在流

水中冲洗干净
,

随后在超净台上进行消毒
。

先

用 75 %的酒精浸润 10 秒种
,

取出投入 0
.

1%

的二氯化汞溶液中灭菌 5~ 7分钟
,

灭菌期间

不断振荡
。

灭菌后用无菌水洗涤 3~ 5 次
,

把

它取出放到消毒滤纸上备用
。

把消毒好的材

料
,

置于双筒解剖镜下剥取带有 1~ 2 个叶原

基的生长点
,

接种到 M S十 。
.

2 毫克 /升 B A

的培养基上
,

放在 25 士 2
`

C下培养
。

3~ 4周长

出小植株后转移到增殖培养基上
,

建立无性

繁殖系
。

三
、

试管苗快速繁殖

快速繁殖一般分茎芽增殖与生根壮苗两

个步骤
。

增殖培养基采用 M s 十 0
.

5 ~ 1
.

。 毫

克 /升 B A
、

糖 3%
,

它具有较广泛的适应性和

较高的增殖倍数
,

继代间隔时间为 20 ~ 25

天
。

在培养过程中对为数很少的各种劣苗进

行淘汰
,

以确保原种特性
。

生根壮苗培养基用

K T 代替 B A
,

用白糖代替蔗糖
,

用大 口罐头

瓶代替三角瓶
,

用塑料纸代替棉塞做包头

纸
,

以达到 降低成本
,

便于运输
,

易被用 户

.
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接受的目的
。

四
、

防污染措施

一些引入的品种能够用做接种材料的常

常只有一株
,

可供接种的茎尖只有一个
。

因此

防止污染
,

确保接种材料的成活具有重要意

义
。

除了采用严格的消毒措施外
,

外植体的大

小对接种的成功具有重要的作用
。

较小 (0
.

2

毫米 ) 白勺外植体配以严格的消毒措施是少数

珍贵品种成功的关键
。

五
、

移苗成活率与试管苗的素质

移苗成活率除适宜的光
、

温度
、

湿度等外

部条件外
,

与试管苗的素质关系密切
,

后者在

繁殖过程中呈动态变化
。

尤其要求根的生长

达到最佳状态时
,

适时地进行炼苗移栽
,

方能

达到最高的成活率
。

移苗初期需散射光照
,

以

后视缓苗情况逐步过渡到 自然光照
。

在微繁

殖过程中
,

偶尔部分试管苗的质量变劣
,

如玻

璃化
、

红茎
、

红叶柄
、

水浸状等进行严格淘汰
,

以保证苗的素质
。

六
、

工厂化的设备

试验室应备有接种箱和超净工作台
,

试

管
、

三角瓶
,

大量生产使用 2 50 ~ 50 0 克 的罐

头瓶或果酱瓶
。

每瓶培养 200 株分生组织培

养的小植株或 10 一 20 株生根壮苗植株
。

培养

室要能够通风
,

培养温度 24 ~ 28 ℃
。

每个培

养架的各层要安装 4 。 瓦 日光灯管照明
。

一般

建筑的住房作培养室就可
。

移栽试管苗的塑

料温室
、

塑料大棚或塑料中棚是必须的
。

还要

配备保温用的草帘和降温用的竹帘
。

苗床的

地 温用地热线维持在 20 ℃
,

棚 内温度 10 ~

3。℃
,

相对湿度 95 % 以上
。

蛙石和珍珠岩作

为移栽基质
。

工 厂化生产的组织工作很重要
,

进行微

繁殖的力量要适应试管苗以几何级数增殖和

扩增与生根的最佳时期在繁殖过程中呈动态

变化的两大特点
。

即扩增继代与生根转移需

要做到适时
,

才能取得最佳的增殖效果与均

匀一致的壮苗
。

、之
`

才

美国生物技术发展状况

当前
,

在世界范围内正经历着一场新技术革命
,

生物工程是这场新技术革命激烈竞争中的

重点领域
。

1 9 7 3 年首先由美国科学家创立的 D N A (基因 )重组技术
,

经各国科学家近二十年的

不懈努力
,

基因工程操作技术已经逐渐成熟并被愈来愈多的人所掌握
。

生物技术已成为各国经

济发展的战略领域之一
。

短短二十年
,

生物工程在医疗
、

制药
、

轻工
、

食品
、

化工
、

农业
、

能源
、

采

矿
、

环保等各方面都取得了巨大的成功
,

并且正酝酿着重大的突破
,

给生产以空前巨大的推动

力
。

19 9 2 年我们去美国进行了生物技术考察
,

收集了美国近几年来生物技术发展应用情况和

一些生物技术研究资料
,

现整理如下
,

提供给读者参考
。

一
、

美国生物技术发展概况
1

.

生物技术中基因工程操作技术 已经逐渐成熟
,

开始由实验研究向工业化生产阶段步入
。

美国子八十年代初已实现了联邦系统促进发展研究计划的实施和资本家提供风险投资的

联合
。

1 9 80 ~ 1 9 84 年有 100 家生物技术公司形成
,

到
’

1 9 8 6年已增至 3 00 多家
。

据 1 9 9 0 年美国

国家生物技术办公室 出版的文献中报道
,

在这些投资的公司中
,

巳有 46 家获得了可靠的收入
。

尽管
r

因产品投入市场量少而获得的收益还较小
,

但在思想观念上却产生了很强的效应
,

使得这

些公司下决心增加攀登资金的投入
,

以增强研究的活力
。

同时也使联邦和州政府确认生物技术
·
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